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Das theoretische Maf3 von der Unterkante der Teilscheibe : IV — — —
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Das theoretische Mafl von der Unterkante der Teilscheibe _ — — —
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 78,1 mm. Trautwein GmbH '
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm B -
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Das theoretische Mal}3 von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs beftragt 78,1 mm
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm

Einbauflansch:
SANDVIK Capto
C6-CU-CS-11

Trautwein GmbH
71409 Schwaikheim

Oberflache

Mafstab 1:1 Paosition

Menge -

Datum

Name
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78.110'2 Einbauflansch
- = SANDVIK Capto
C6-CU-CS-11
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Das theoretische Maf3 von der Unterkante der Teilscheibe IV — — —

bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 78,1 mm.
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm

Trautwein GmbH
71409 Schwaikheim

Datum
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Das theoretische Maf3 von der Unterkante der Teilscheibe
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Das theoretische Mal3 von der Unterkante der Teilscheibe

Einbauflansch:
SANDVIK Capto C6-CU-CS-11

R R R . . erflache afista 11 osition Menge -

bis zur Mitte des Capto Einbauflanschs betragt 78,1 mm Trautwein GmbH ™" == P :
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Das theoretische Mal} von der Unterkante der Teilscheibe
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Das theoretische Maf} von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des KM Einbauflanschs betragt 73,1 mm. Trautwein GmbH |7 e i [sten - e
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. 71409 Schwaikheim - -
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Das theoretische Maf3 von der Unterkante der Teilscheibe
bis zur Mitte des KM Einbauflanschs betragt 73,1 mm. Trautwein GmbH |7 e i [Potin -t
Die Toleranz betragt +/- 0,2 mm. 71409 Schwaikheim - -
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bis zur Mitte des KM Einbauflanschs betragt 73,1 mm.
Die Toleranz beftragt +/- 0,2 mm.

Trautwein GmbH
T1409 Schwaikheim
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Das theoretische Maf3 von der Unterkante der Teilscheibe Oerttache |Manstab 11 [t Hee

Datum Name

SRD 4-KM-Rapid-UT-63
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Einbauflansch KM Rapid UT-63 Das exakte Mafl muss auf der Maschine ermittelt und dann S T
| it | DIN 7168-mit tel Revolverkopf SRD &
26752 670 maschinenseitig abgestimmt werden. SV Tos T T T _

6 30 120 400

9 v/m v/m V/W 0,1 |£0,2 [:03 [:05 P 1L000-KM63 15\

Name  Dateiname J)SHD4-W-RyitU1-63 K151 610 dyg 13112009

2 L \ 5 6 j 8 9 10 \ 11 \ 12




